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Editorial

Comenzamos un huevo ano

Eneste nuevo numero de Mantenimiento Eléctrico
gqueremos compartirles tres articulos de relevante
importancia para el buen funcionamiento de los
activos fisicos en las industrias.

El primero de ellos trata sobre el mantenimiento
de tableros de distribucién, que, sin duda, son el
corazén mismo de cualquier sistema productivo,
ya que su atencidn correcta es la mejor manera
de combatir el envejecimiento de los equipos y
asegurar la continuidad de las operaciones.

Guillermo Sznaper
Director

El segundo articulo trata sobre desgaste y corrosion, dos de los
principales mecanismos de deterioro que afectan a los componentes
mecadnicos e industriales, que no solo comprometen la funcionalidad
de los equipos, sino que también generan costos significativos en
mantenimiento y reemplazo.

Por ultimo, cerramos esta edicién tratando sobre los diez principios
basicos para el andlisis de vibraciones, profundizando sobre qué se
entiende sobre esta disciplina del mantenimiento, y qué se necesita
para iniciar el aprendizaje sobre todos sus aspectos.

A la espera de que este interesante material les sea de interés, los
invitamos a recorrer su lectura, y aprovechamos esta oportunidad
para desearles un excelente afio 2026.

Para mas articulos visite: https://www.mantenimientoelectrico.com/

Un saludo,
Guillermo Sznaper
Director
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Lo que hay que saber sobre el mantenimiento a
tableros de distribucidon

Por TECNA Energy Expertise

La mejor manera de
combatir el envejecimiento
de los equipos y asegurar
la continuidad de las
operaciones es realizar
tareas de mantenimiento de
forma regular y confiable.
El riesgo asociado, por
ejemplo, de un programa
sin calidad enfocado en
tableros de distribucion y
otros sistemas puede ser
demasiado grande.

Podria decirse que el tablero
de distribuciéon es el corazén
de un sistema, y es por eso que
se le debe procurar en todo
momento, paranoexperimentar
tiempo de inactividad.

Con esto en mente, a
continuacion, enlistamos
todos los aspectos que hay
gue tener en cuenta para el
mantenimiento a tableros de
distribucién.

éQué es un tablero de
distribucion?

Se trata de un gran panel Unico,
marco o conjunto de paneles

en los que estdn montados,

en la parte frontal, posterior
o en ambos, interruptores,
dispositivos de  proteccion
contra sobrecorriente y otros;

barras colectoras vy, por lo
general, instrumentos.
Su objetivo es permitir la

division de la corriente que
se le suministra en corrientes
mas pequenas para una mayor
distribucion 'y proporcionar
conmutacidn, proteccién de
corriente y, ademas, medicidn
para esas diversas corrientes.

En general, los tableros de
distribucion pueden distribuir
energia a transformadores,
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tableros, equipos de control, v,
en ultima instancia, a las cargas
individuales del sistema.
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Razones por las que el costo
de mantenimiento puede
elevarse

A los costos del mantenimiento
correctivo se le pueden agregar
los de los reportes, las fallas
en los equipos, las piezas de
inventario y la depreciacién de
las inversiones en refacciones
para el mantenimiento.

Pero hay mas.

Estas son otras de las razones
por las que el costo de
mantenimiento a tableros de
distribucidn puede elevarse:

e Pobre anticipacion de
las fallas: el costo de las
operaciones de mantenimiento
imprevistas.

e Falta de anticipacidon de la
obsolescencia del equipo: lo
que lleva al mantenimiento
correctivo de las fallas de las
piezas de repuesto.

e Falta de presupuesto anual
para el mantenimiento: es
necesario monitorear los gastos
de cerca para poder distribuirlos
en el tiempo.
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Beneficios del mantenimiento
a tableros de distribucion

Aqui algunos de los beneficios
que se desprenden del
mantenimiento a tableros de
distribucion:

e Mayor seguridad

Probablemente, el
importante de todos.

Sin importar qué tan nuevo
o viejo sea, el tablero
de distribucion debe ser
inspeccionado y probado para
asegurar la instalacion.

Si estas tareas no se llevan a
cabo, el riesgo de electrocuciodn,
incendios o explosiones
permanecerad latente.

e Incremento de su vida util

Conforme el equipo envejece,
el mantenimiento regular podra
extender su vida util.

Esto también puede traducirse
en menos repuestos.

N (s

Esta es, sin duda, la mejor
manera de aprovechar al
maximo el sistema eléctrico.

e Reduccion de fallas

inesperadas

Si surge un problema con el
sistema, también hay riesgo de
que el equipo termine dafiado o
hasta destruido.

Las subidas de voltaje
inesperadas y los apagones son
molestos, pero un tablero en
buenas condiciones podra lidiar
con estos problemas.

Mantener un programa de
mantenimiento estricto
reducird la cantidad de fallas
que ocurren cada determinado
tiempo.

e Menores costos

El mantenimiento del equipo,
por supuesto, representa un

gasto, pero puede ayudar a
ahorrar miles de pesos en el
futuro.
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sistema probard
ser confiable, y las sorpresas
desagradables serdn minimas.

Ademas, el

e Otros

- Reduccion del tiempo de
reparacién (y oportunidad de
agendar cuando se hara).

- Deteccién oportuna de fallas
potenciales.

- Mejor rendimiento en la

fabrica.

Pruebas que deben realizarse
regularmente

Las siguientes pruebas deben

hacerse de forma regular
para asegurar un  buen
funcionamiento:
- De resistencia del
aislamiento: se utiliza un
megdhmetro.

El deterioro del aislamiento es
una falla que debe corregirse
inmediatamente.

- De capacidad de alto
potencial: no es esencial, pero
si debe realizarse después
de wuna reparacion o una
modificacion para verificar el
aislamiento.

Asegura que ningun flujo de
corriente esta aislado y que no
fluya entre ciertos puntos.

Esto, al final, garantiza Ia
seguridad del tablero de
distribucion.

- De continuidad: lo contrario
a la anterior. Checa que la
corriente fluya facilmente de un
punto a otro.

éQué hay que revisar al adquirir
un nuevo tablero?

Al adquirir un tablero de
distribucién nuevo, es
importante inspeccionarlo para
encontrar cualquier dafio que
pudiera haber ocurrido durante
el transporte.

Este es el
seguir:

procedimiento a

e Comprobar la estanqueidad
de las fijaciones.

e Limpiar
eliminar la
polvo.

por dentro para
acumulacion de

e Checar Ila condicién del
aislamiento 'y  reemplazar
cualquier conductor que esté
dafiado.

e Inspeccionar la operacién de
los interruptores.

e Revisar las juntas de las
puertas y el estado de los
burletes.

e Mantener seco el equipo.

e Asegurarse de que todos
los paneles atornillados estén
seguros.

e Inspeccionar el cableado de
control y reemplazar donde sea
necesario.
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Mantenimiento industrial
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Desgaste y corrosion: causas, efectos
y estrategias de mitigacidn

El desgaste y la
corrosion son dos de los
principales mecanismos

de deterioro que afectan

a los componentes
mecanicos e industriales.
Estos fenomenos no

solo comprometen la
funcionalidad de los
equipos, sino que también
generan costos significativos
en mantenimiento y
reemplazo. Este articulo
explora las causas, los
efectos y las estrategias
para prevenir y mitigar el
desgaste y la corrosion en
entornos industriales.
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En la industria moderna, los
equipos y componentes estan
sometidos a condiciones de
operacién que pueden acelerar
su deterioro.

Entre los principales factores

se encuentran el desgaste
mecanico y la corrosion,
fendmenos que afectan

directamente la funcionalidad,
seguridad y vida util de los
activos industriales.

Comprender como se producen
y como prevenirlos es clave
para garantizar operaciones
confiables y eficientes.

éQué es el desgaste?

El desgaste es la pérdida
progresiva de material en las
superficies de contacto debido
a la accidon mecanica, como
friccidn, impacto o abrasién.

Esunprocesoqueocurrecuando
dos superficies interactuan bajo
carga y movimiento relativo.

Por Easy Maint

Tipos de desgaste:

e Adhesivo:

Se produce cuando materiales
de dos superficies se adhiereny
posteriormente se desprenden
durante el movimiento.

e Abrasivo:
Ocurre cuando una superficie

dura o particulas abrasivas
remueven material de una
superficie mas blanda.

e Por fatiga:

Resulta del agrietamiento
superficial debido a cargas
repetitivas.

e Erosivo:

Causado por el impacto de
particulas liquidas o sdlidas
en movimiento sobre una
superficie.

Comprender estos mecanismos
permite disefiar estrategias de
mitigacion, como seleccionar
materiales de alta resistencia
al desgaste, aplicar lubricacion



optimizar el
superficies en

adecuada,
disefio de

contacto y usar tratamientos
superficiales como nitruracion
o recubrimientos ceramicos.

éQué es la corrosion?

La corrosion es el deterioro
de un material, usualmente
un metal, debido a una
reaccion electroquimica con su
entorno. Este fendmeno puede
comprometer seriamente la
integridad estructural de los
componentes.

Tipos de corrosion:

e Uniforme:
Afecta de manera homogénea
la superficie del material.

e Galvanica:

Se produce cuando dos metales
diferentes estdn en contacto en
presencia de un electrolito.

e Por picaduras:
Forma pequefios agujeros o

cavidades en la superficie.

* Intergranular:
Afecta los bordes de los granos

en los metales, debilitando su
estructura.

e Por fisuracion bajo tension

SCQ):

Ocurre cuando un material
estd sometido a esfuerzos
mecanicos y un entorno
corrosivo. Para proteger los
equipos, es fundamental

aplicar revestimientos
protectores, seleccionar
materiales resistentes

como aceros inoxidables o
aleaciones de niquel, usar
proteccidn catddica y controlar
el ambiente reduciendo la

exposicidon a humedad, oxigeno
0 quimicos agresivos.

Importancia del monitoreo y
mantenimiento

La deteccion temprana y la
intervencién preventiva son
esenciales para reducir el
impacto del desgaste y la
corrosion.

Esto incluye inspecciones
periddicas, reemplazo
preventivo de componentes y
registro de datos de operacidn
y mantenimiento.

De esta manera, se puede
planificar la vida util de los
activos, garantizar la seguridad
de los operadores y minimizar
los costos de operacidon y
reemplazo.

Factores que contribuyen al
desgaste y la corrosion

1. Condiciones de operacion:
Altas temperaturas, humedad
y ambientes quimicos pueden
acelerar estos procesos.

N (s

2. Diseio del equipo:
Concentraciones de tensiones o
contactos inadecuados pueden
incrementar el desgaste y la
corrosion.

3. Material:

Propiedades como la dureza,
la resistencia a la corrosion
y la ductilidad afectan el

desempefio frente a estos

mecanismos.

4. Mantenimiento:
La falta de lubricacién, limpieza
o proteccién superficial

incrementa el deterioro.

Efectos del
corrosion

desgaste y |la

e Reduccidn de la vida util:
Los componentes pierden
funcionalidad mds rapidamente.

e Pérdida de eficiencia:
El aumento de friccion vy
las superficies deterioradas
afectan el rendimiento.

e Riesgos de seguridad:

La falla de componentes
puede provocar accidentes o
interrupciones en la operacion.

e Costos elevados:

Incluyen reemplazos,
reparaciones y tiempo de
inactividad.

ENERO 2026 @



Estrategias de mitigacion

Para el desgaste:

1. Seleccion de materiales:
Usar materiales con alta
resistencia al desgaste,
como aceros endurecidos o
recubrimientos ceramicos.

2. Lubricacién:
Reducir la friccidon mediante el
uso de lubricantes adecuados.

3. Diseiio adecuado:

Evitar  concentraciones de
tensiény mejorarlas geometrias
de contacto.

4. Tratamientos superficiales:
Aplicar  tratamientos como
nitruracion o carbunitruracién
para aumentar la dureza
superficial.

Para la corrosion:

1. Revestimientos protectores:
Aplicar pinturas, recubrimientos
poliméricos o metalicos que
actlen como barreras contra el
ambiente.

@ ENERO 2026

2. Proteccidén catddica:
Usar anodos de sacrificio o
sistemas de corriente impresa
para proteger metales.

3.Seleccién de  materiales
resistentes:

Optar por aceros inoxidables,
aleaciones de niquel o
materiales pldsticos en

ambientes corrosivos.

4. Control del ambiente:
Reducir la  exposicion a
humedad, oxigeno o agentes
guimicos agresivos.

Importancia del monitoreo y
mantenimiento

El monitoreo regular y un
programa de mantenimiento
adecuado son fundamentales
para prevenir el desgaste y la
corrosion.

Esto incluye:

e Inspecciones periddicas:
Identificar signos tempranos de
deterioro.

N (s

e Reemplazo preventivo:
Sustituir componentes antes de
que fallen por completo.

e Registro de datos:
Documentar las condiciones
operativas y el historial de
mantenimiento para identificar
patrones.

El desgaste y la corrosion
son problemas inevitables
en cualquier entorno
industrial, pero su impacto

puede minimizarse mediante
estrategias de disefio, seleccidn
de materiales y mantenimiento.
Al comprender sus mecanismos
y adoptar medidas proactivas,
es posible extender la vida
util de los equipos, mejorar
la seguridad y reducir costos
operativos.

Implementar estas prdcticas
no solo protege los activos,
sino que también garantiza
una operaciéon mas eficiente y
sostenible.



é¢Qué es el analisis de
vibraciones? Y mas
importante aun, équé
necesitas para iniciar el
aprendizaje de este?

Enlos ultimos 20 afios laindustria
ha mejorado los procesos de
mantenimiento predictivo vy
las  herramientas utilizadas
para realizarlo. En particular,
la tecnologia del analisis de
vibraciones ha evolucionado a
niveles inimaginables.

éQué es el analisis de

vibraciones?

El analisis de vibracién es
una técnica utilizada para
identificar y predecir anomalias
mecanicas  en maquinaria
industrial, midiendo la vibracion
e identificando las frecuencias
involucradas. Estas vibraciones
son registradas por uno o varios
acelerometros y los datos son
procesados por un analizador de
espectro.

Mantenimiento predictivo

, _...‘
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Los 10 principios de andlisis de vibraciones

Por Thierry Erbessd - Erbessd Instruments

La aplicacion de esta técnica
en el mantenimiento predictivo
mejora en gran medida la
eficiencia y la fiabilidad en la
maquinaria industrial.

Fallas que identifica el andlisis
de vibraciones

Casi todas las fallas que puede
tener una maquina se pueden
identificar o al menos sospechar
con el analisis de vibraciones.
Sélo en ocasiones se requeriran
de métodos complementarios
para confirmar un diagndstico.
Entre las fallas mas comunes
estan:

1. Desbalanceo

2. Fallas en rodamientos
3. Holgura mecdénica

4. Desalineamiento

5. Resonancia
naturales

6. Fallas eléctricas en motores
7. Torsién de eje

8. Fallas en cajas de engranes
9. Cavitacion en bombas

10. Velocidades criticas

y frecuencias

@ mantenimientoelectrico.com
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Encontrar un equipo de andlisis
de vibraciones

Encuentra el mejor equipo de

analisis de vibraciones que
satisfaga tus necesidades.
Un equipo de andlisis de

vibraciones es un instrumento
utilizado para medir, almacenar
y diagnosticar la vibracidon
producida por una maquina.

Los equipos de analisis de
vibracionesutilizanherramientas
basadas en la FFT (Transformada
Rapida de Fourier) para medir
frecuencias e identificar las fallas
que las originan.
Limitaciones del andlisis de
vibraciones

Se han hecho grandes esfuerzos
para encontrar funciones que
solucionen las pocas limitaciones
del analisis de vibraciones.

Sin embargo, existen todavia
algunas que aun no se pueden
eliminar.

ENERO 2026 @



Frecuencia maxima: los
sensores comunes tienen una
frecuencia mdaxima de 10 a
15 kHz. Por lo tanto, si no se
invierte en sensores especiales,
las frecuencias superiores seran
invisibles para el equipo.

Ultra bajas frecuencias: las
frecuencias muy bajas son
posibles de medir, pero muy
frecuentemente son pasadas por
alto debido a que se requieren
largas muestras que no se toman
de manera convencional.

Estado del lubricante: esta es
una de las mayores limitantes
del andlisis de vibraciones. El
estado del lubricante no se
puede evaluar mediante esta
técnica, Unicamente se puede
ver la falta de éste.

Fundamentos del analisis de

vibraciones
Principios basicos

El andlisis de vibraciones no
requiere que desarme o detenga
la maquina y por lo tanto, es un
método no invasivo. De hecho,
un sensor que transforma
el movimiento en una seial
eléctrica es el principio de un
analizador de vibraciones.

En segundo lugar, el analizador
calcula todos los parametros
predefinidos y luego almacena
esta sefial.

Sensores

El sensor mds comun en
la practica del analisis de
vibraciones es el acelerémetro,
aunque existen también
velocimetros y sensores de
desplazamiento.
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Los acelerémetros proporcionan
una sefial de voltaje proporcional
a la aceleracion de la vibracion.

Posteriormente, esta sefial
puedeserintegradaparaobtener
la velocidad y el desplazamiento
haciendo del acelerémetro el
sensor mas versatil.

Vibracion

La maquinaria rotativa produce
vibracion durante su operacion.
La vibracion se produce por la
friccion y fuerzas centrifugas
tanto de las piezas rotativas
como de los rodamientos. Esta
vibracion puede ser medida e
incluso, en la mayoria de los
casos, escuchada.

La vibracion se define como un
movimiento repetitivo entorno a
un punto de equilibrio. Ademas,
la vibracién esta caracterizada
por sus variaciones en amplitud
y frecuencia. Tanto la amplitud
como la frecuencia son
utilizadas para un sin nimero de
calculos indispensables para el
diagndstico.

Amplitud

La amplitud es la extensidon
maxima de la oscilacion y se
mide desde el punto mas bajo
hasta el punto mas alto de la
forma de onda. La amplitud esta
relacionada con la extension del
movimiento.

Por otro lado, el valor RMS (Raiz
Cuadratica Media) refleja la
cantidad de energia contenida
en esta vibracidon. El valor RMS
es el parametro mas utilizado
para medir la intensidad de la
vibracion.
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Frecuencia

La frecuencia es el nimero de
ciclos por segundo Hz (o por
minuto CPM) de la vibracion.
Imaginemos un piano, cada nota
corresponde a una frecuencia.
Cuando presionas varias teclas se
escucha un sonido compuesto.

La frecuencia y amplitud de
cada nota se suman para crear
una sefal compleja. Por lo
tanto, es importante tomar en
cuenta que la vibracion puede
tener multiples frecuencias vy
amplitudes que la componen vy
gue obedecen a distintas causas.

Piensa que una maquina posee
tantas partes mecanicas como
teclas tiene un piano. Cada
parte mecanica tendrd su propia
huella vibratoria.

La FFT (Transformada Rapida
de Fourier) es un calculo que
descompone una senal del
dominio del tiempo en todas
sus frecuencias.

En un grafico FFT es facil
identificar las frecuencias vy
amplitudes que conforman una
sefal.

La FFT es la herramienta
fundamental del andlisis de
vibraciones.

Parametros de medicion

Existen 3 parametros bdsicos
que se le miden alavibraciényla
diferencia es la importancia que
cada uno le da a las frecuencias.

La aceleracién le da mayor
importancia a las  altas
frecuencias. Es util para ver el
estado de los rodamientos vy
engranajes.



La velocidad le da igual
importancia a altas y a bajas
frecuencias. Es la base para
medir la energia destructiva
de la vibraciéon y por lo tanto la
unidad mas importante.

El desplazamiento le da
mayor importancia a las bajas
frecuencias. Es util para evaluar
el desbalanceo dindmico,
orbitas y ODS (simulacion de las
deformaciones en 3D).

Observa los espectros en los
siguientes graficos FFT.

Pertenecen a la misma sefal por
lo tanto veras picos a las mismas
frecuencias, pero con diferentes
amplitudes en cada una.

Observa cémo cambia la
importancia que cada parametro
le asigna a las frecuencias.

Aceleracion

bl

Desplazamiento

Planes de mantenimiento

El andlisis de vibraciones en el
mantenimiento correctivo tiene
como objetivo diagnosticar
y corregir un problema de
vibracion existente.

Por el contrario, en el
mantenimiento predictivo el
objetivo es predecir las fallas
mediante la tendencia generada
a través de las mediciones
tomadas a lo largo del tiempo.

éSe puede predecir una falla? -
Mantenimiento Predictivo

iSi! o al menos en la mayoria de
los casos. Hagamos una analogia.

¢Has llevado tu auto alguna vez
al mecanico porque notaste un
nuevo ruido, o bien porque un
ruido que ya estaba se hizo mas
fuerte?

Inconscientemente al llevarlo
al mecanico estas haciendo un
andlisis predictivo. Sabes que,
si no llevas el auto al mecanico,
el auto eventualmente te dejara
varado. Y esa es tu prediccion.
En el mantenimiento predictivo
el principio es el mismo, pero a
diferencia del auto, no siempre
estamos cerca de las maquinas
para poder escuchar los ruidos,
ademds de que gran parte de
éstos son inaudibles. Para ello
existen los analizadores, que con
precision te dirdn qué amplitud
tienen esos “ruidos” y cémo se
comportan a lo largo del tiempo.

Mantenimiento Proactivo

El mantenimiento proactivo
es una nueva tendencia que
pretende, no sélo predecir quela
maquina va a fallar, sino también
especificar con exactitud Ia
causa por la que va a fallar.

Existen diversas formas de
abordar el mantenimiento
proactivo. La mayoria se basan
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en rastrear las frecuencias
en particular del espectro
responsables de que la vibracion
total esté aumentando. El
problema es que un espectro
normal puede estar conformado
por 400 hasta 200,000 puntos
y rastrear la tendencia de cada
uno de esos puntos puede llegar
a ser muy complicado y dificil de
visualizar.

Las Bandas de Octavas son
espectros FFT  simplificados
con un numero estandar de
lineas, usualmente entre 8 y
32. Sirven para poder rastrear
el comportamiento a través del
tiempo de cada seccién de los
espectros grabados. De esta
manera se puede saber que
componente de la maquina se
estd deteriorando con mucho
mayor precision.

Analizadores de vibraciones

Nuevas generaciones de
analizadores de vibraciones
han emergido para traer

funcionalidades impresionantes
qgue a la vez son faciles de usar
como las simulaciones 3D.

Adicionalmente, estos
analizadores integran millones
de lineas de resolucion y rutas
de medicién automatizadas
haciendo mas facil nuestras
vidas. Si estds interesado en
leer como escoger el mejor
analizador de vibracion.

Acelerémetros Inalambricos

La nueva era de la tecnologia ha
permitido que acelerémetros
inaldmbricos comuniquen con
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casi cualquier dispositivo como
el teléfono movil. A pesar del
enorme ancho de banda que se
requiere, el acelerémetro triaxial
inaldmbrico es capaz de enviar
en tiempo real la vibracién de
3 ejes simultaneamente. Estos
sensores son incluso capaces
de agregar un cuarto canal
accesorio para referencia o
balanceo.

loT Internet de las cosas - para
el analisis de vibraciones

Dispositivos del tamafo de una
pelota de golf ahora son capaces
de enviar la vibracién de forma
inaldambrica a través de internet
durante 3 a 6 ainos sin necesidad
de cambiar la bateria. De hecho,
solo es necesario fijar la base y
configurar la maquina tal como
se hace en cualquier analizador
de vibraciones. La diferencia
es que en este caso se puede
hacer a través de la nube o
de tu propio Smartphone.
Adicionalmente, esta tecnologia
ahora incluye también sensores
de temperatura, amperaje,
RPMs entre otros, que permiten
integrar estas mediciones con el
analisis.
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La nube en el andlisis de
vibraciones para el monitoreo
de condicion

La nueva tecnologia web y los
avances en telecomunicaciones
permiten ahora enviar los datos
registrados en un Smartphone
o en los dispositivos 10T a
través de la nube para poderlos
automatizar y compartir con los
expertos analistas a distancia.

De lamisma manera, los datos de
la nube nos permiten compartir
la informacion con el cliente
final para su toma de decisiones.

El mantenimiento basado en la
nube es ahora una tendencia al
igual que en muchas otras areas
de nuestras vidas.

Un buen ejemplo de sistema de
Analisis de Vibraciones basado
en la nube lo puedes ver en
ElAnalytic.com.

Aprender ahora del andlisis de
vibraciones basado en la nube
nos permitira mantenernos a la
vanguardia de las tecnologias
gue se aproximan.

Algoritmos de aprendizaje

Nuevos algoritmos de auto-
aprendizaje de fallas en la
maquinaria estan ahora
revolucionando el proceso del
andlisis de vibracién. Estos
programas tienen como objetivo
aprender de las maquinas a
las que estdan conectados.
Posteriormente son capaces de
predecir fallas basandose en
la experiencia que adquieren
sobre ésta.
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Estos sistemas reducen la carga
de trabajo para los analistas
permitiéndoles enfocarse en
casos que lo ameriten.

¢Como impactaran estas nuevas
tecnologias en nuestras vidas?

Sin duda estas nuevas
tecnologias cambiaran mucho la
forma en la que vemos el andlisis
de vibraciones actualmente.

No sélo nos hardn la vida mas
sencilla en términos de trabajo
rutinario, sino que ademas nos
permitirdn crecer mas en el
conocimiento de las vibraciones
y sus relaciones con otros
parametros.

Entre mdas pronto adoptemos
estas tecnologias mds tiempo
tendremos para estudiarlas vy
aprender de su potencial y de
actualizarnos en este medio que
cambia con tanta velocidad.

Conclusiones

El estudio de vibraciones es
una disciplina que se empezd
a estudiar hace casi 100 afios y
sélo se transformé propiamente
en analisis de vibraciones
hasta hace poco mas de cuatro
décadas.

A partir de ahi el analisis de las
vibraciones ha evolucionado a la
par de la tecnologia digital.

Es también wuna tecnologia
que se encuentra en continuo
desarrollo y que continuamente
presenta nuevos retos, tanto
para los que la desarrollan como
para los usuarios.
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